












рАсПределение
отделА эксПортА

страна Представитель руководитель направления

италия Luca Bononcini 
Ströherstraße 2-10
D-35683 Dillenburg

Tel.: +49 2771 391-367
Fax: +49 2771 391-265
E-Mail: Luca.Bononcini@gmail.com

Sergio Ceniccola 
Tel.: +49 2771 391-329
Fax: +49 2771 391-265
E-Mail: Sergio.Ceniccola@stroeher.de

Австрия Bernhard Handelsagentur GmbH
Waldstraße 12
A-2522 Oberwaltersdorf

Tel.: +43 2253 60889 
Fax: +43 2253 60853
Mobil: +43 664 2095460
E-Mail: office1@guenter-bernhard.at

Simone Hufnagel 
Tel.: +49 2771 391-213
Fax: +49 2771 391-231
E-Mail: Simone.Hufnagel@stroeher.de

Швейцария Uwe Eckert
Handelsagentur Eckert GmbH
Beim Widmen 13
79736 Rickenbach

Tel.: +49 7742 856777
Fax: +49 7742 856778
Mobil: +49 173 6708538
E-Mail: eckert.uwe@gmx.de

Mimosette Ottah 
Tel.: +49 2771 391-214
Fax: +49 2771 391-333
E-Mail: Mimosette.Ottah@stroeher.de

Франция Peter Kraft
Ströherstraße 2-10
D-35683 Dillenburg

Tel.: +49 2771 391-232
Fax: +49 2771 391-333
E-Mail: Peter.Kraft@stroeher.de

Mimosette Ottah 
Tel.: +49 2771 391-214
Fax: +49 2771 391-333
E-Mail: Mimosette.Ottah@stroeher.de

Бельгия Cerovan
Tom Vanlerberghe
Kattebulkdreef 17
B-9880 Aalter

Tel.: +32 9 3752102
Fax: +32 9 3752103
Mobil: +32 478 661342
E-Mail: tom@cerovan.be

Mimosette Ottah 
Tel.: +49 2771 391-214
Fax: +49 2771 391-333
E-Mail: Mimosette.Ottah@stroeher.de

нидерланды Kraayenzank Agenturen
Joop Kraaijenzank
Josinkhofweg 16
NL-7545 PP Enschede

Tel.: +31 53 5382853
Fax: +31 52 5383137
Mobil: +31 651841542
E-Mail: joop@kraayenzank.nl

Mimosette Ottah 
Tel.: +49 2771 391-214
Fax: +49 2771 391-333
E-Mail: Mimosette.Ottah@stroeher.de

BH KERAMIEK BF
Kees J. Haartman
Kerkenbos 13-07
NL-6546 BG Nijmegen

Tel.: +31 24 6639639
Fax: +31 24 3880888
Mobil: +31 651164154
E-Mail: info@bh-keramiek.com

Mimosette Ottah 
Tel.: +49 2771 391-214
Fax: +49 2771 391-333
E-Mail: Mimosette.Ottah@stroeher.de

люксембург Ina Altes
Kasseler Straße 41
D-35683 Dillenburg

Mobil: +49 171 8848198
E-Mail: Ina.Altes@stroeher.de

Mimosette Ottah 
Tel.: +49 2771 391-214
Fax: +49 2771 391-333
E-Mail: Mimosette.Ottah@stroeher.de

дания, норвегия 
и Швеция

Merle Wulff Trading
Hanne Merle Wulff
Falkevej 3
DK-8362 Hørning, Denmark

Tel.: +45 86922148
Fax: +45 86872120
Mobil: +45 27802120
E-Mail: merlewulff@mwt.dk

Kerstin Bechtum 
Tel.: +49 2771 391-230
Fax: +49 2771 391-231
E-Mail: Kerstin.Bechtum@stroeher.de

Прибалтика UAB „MS Primus“
Mindaugas Stonkus 
Baltijos g. 12B-32 
LT-94108 Klaipeda

Mobil: +370 61096371
E-Mail: Mindaugas.Stonkus@stroeher.de

Simone Hufnagel 
Tel.: +49 2771 391-213
Fax: +49 2771 391-231
E-Mail: Simone.Hufnagel@stroeher.de

великобритания, 
ирландия

Peter Kraft
Ströherstraße 2-10
D-35683 Dillenburg

Tel.: +49 2771 391-232
Fax: +49 2771 391-333
E-Mail: Peter.Kraft@stroeher.de

Mimosette Ottah 
Tel.: +49 2771 391-214
Fax: +49 2771 391-333
E-Mail: Mimosette.Ottah@stroeher.de

отдел эксПортА
Peter Kraft
Tel.: +49 2771 391-232 · Fax: +49 2771 391-231
Mobil: +49 171 6467634 · E-Mail: Peter.Kraft@stroeher.de

руководство отдела продаж:
Andreas Manweiler, Area Manager
Tel.: +49 2771 391-369, Fax: +49 2771 391-265
Mobil: +49 151 14803062, E-Mail: Andreas.Manweiler@stroeher.de

Ceramic & Klinker GmbH 
Berzarina Str. 34/10 
123060 Moskau, Russland 
Tel/Fax:+7 495 363-11-99 
Tel:+7 495 772-48-05 
klinker-stroher@yandex.ru 
info@stroeher-plitka.ru 
www.stroeher-klinker.ru

CeramicGroup
Dmitrovskoe sh. 100 b.2, of. 
2401
127247 Moscow, Russia.
Tel.: +7 (495) 961-00-53
Fax: +7 (495) 961-00-53
e-mail: info@ceramicgroup.ru
www.stroeher.ru

официальные дистрибьюторы в россии
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страна Представитель руководитель направления

чехия и словакия Kermat, Ing. Jaroslav Sysel
Jiráskovo nám. 33
CZ-32600 Pilzen

Tel.: +420 377 459202 
Fax: +420 377 459251
Mobil: +420 736 607722
E-Mail: Jaroslav.Sysel@kermat.cz

Violetta Wloczyk 
Tel.: +49 2771 391-228
Fax: +49 2771 391-344
E-mail: Violetta.Wloczyk@stroeher.de

Польша Dipl. Ing. Przemysław Prochera
ul.Szczawieńska 2 
58-304 Szczawno Zdrój

Tel.: +48 74 64 805 36
Fax: +48 746 656 595
Mobil: +48 500 120 806 
p.prochera@eurobrick.pl

Violetta Wloczyk 
Tel.: +49 2771 391-228
Fax: +49 2771 391-344
E-mail: Violetta.Wloczyk@stroeher.de

казахстан Andreas Manweiler
Ströherstraße 2-10
D-35683 Dillenburg

Tel.: +49 2771 391-369
Fax: +49 2771 391-224
Mobil: +49 151 14803062
E-Mail: Andreas.Manweiler@stroeher.de

Elena Gerhardt 
Tel.: +49 2771 391-397
Fax: +49 2771 391-224
E-Mail: Elena.Gerhardt@stroeher.de

Украина Andreas Manweiler
Ströherstraße 2-10
D-35683 Dillenburg

Tel.: +49 2771 391-369
Fax: +49 2771 391-224
Mobil: +49 151 14803062
E-Mail: Andreas.Manweiler@stroeher.de

Elena Gerhardt 
Tel.: +49 2771 391-397
Fax: +49 2771 391-224
E-Mail: Elena.Gerhardt@stroeher.de

Азербайджан Natiq Babajev
Ziya Bunyadov ave. 7/48
AZ-City Baku

Tel./Fax: +99412 5635407
Mobil: +99450 3117521 oder 3324341
E-Mail: bnkbarakat@azdata.net
E-Mail: bhknatik@mail.ru

Elena Gerhardt 
Tel.: +49 2771 391-397
Fax: +49 2771 391-224
E-Mail: Elena.Gerhardt@stroeher.de

румыния POR-Teka Rom Due srl
Cuza Vida nr. 132 Bl. 1. Sc. 3 Et. 
5. Ap. 55
Ro-Sector 4, Bucuresti

Tel.: +40 21 3196294, 3196296 
E-Mail: porteka@rdsmail.ro

Kerstin Bechtum 
Tel.: +49 2771 391-230
Fax: +49 2771 391-231
E-Mail: Kerstin.Bechtum@stroeher.de

хорватия и 
словения

Bostjan Stekar Mobil: +386 41662645
Fax: +386 53046523
E-Mail: ceramica@siol.com

Sergio Ceniccola 
Tel.: +49 2771 391-329
Fax: +49 2771 391-265
E-Mail: Sergio.Ceniccola@stroeher.de

Болгария COREL 67 EOOD   
Elin Dikov         
17, Liulin planina Str.  
BG-1606 SOFIA    

Mobil: +359 888941653
E-Mail: elindikov@yahoo.co.uk

Simone Hufnagel 
Tel.: +49 2771 391-213
Fax: +49 2771 391-231
E-Mail: Simone.Hufnagel@stroeher.de

сербия, Босния и 
черногория

Jelena Ivic Hington Mobil: + 39 349 2965061
Fax: +39 049 7398162
E-Mail: ivic.jelena@gmail.com

Sergio Ceniccola 
Tel.: +49 2771 391-329
Fax: +49 2771 391-265
E-Mail: Sergio.Ceniccola@stroeher.de

венгрия Póth Klinker
Petőfi S. u. 146.
HU-2310 Szigetszentmiklos

Tel.: +36 24446670
Fax: +36 24446671
E-Mail: info@pothklinker.hu

Elena Gerhardt 
Tel.: +49 2771 391-397
Fax: +49 2771 391-224
E-Mail: Elena.Gerhardt@stroeher.de

Греция Tsobanoglou Kostas
p.o. 712c
Dimos Mikras
57500 Thessaloniki

Tel.: +30 23920 73543
Fax: +30 23920 75122
Mobil: +30 6944282129
E-Mail: tsobanoglou@gmail.com

Kerstin Bechtum 
Tel.: +49 2771 391-230
Fax: +49 2771 391-231
E-Mail: Kerstin.Bechtum@stroeher.de

оАэ, катар и оман Peter Utermann 
P.O. Box 29091 
Abu Dhabi/UAE

Tel.: +97 126726443
Fax: +97 126726757
Mobil: +97 1506142526
E-Mail: Utermann@emirates.net.ae

Kerstin Bechtum 
Tel.: +49 2771 391-230
Fax: +49 2771 391-231
E-Mail: Kerstin.Bechtum@stroeher.de

дальний восток Mediterranean Trends
Joaquin Esteso
181 Tanjong Rhu Road
09-02, Sanctuary Green
436922 Singapore

Tel.: +34 670 382420
Mobil: +65 94 214033
E-Mail: 
joaquin@mediterraneantrends.com

Kerstin Bechtum 
Tel.: +49 2771 391-230
Fax: +49 2771 391-231
E-Mail: Kerstin.Bechtum@stroeher.de

трансатлантические 
страны

Luca Bononcini 
Ströherstraße 2-10
D-35683 Dillenburg

Tel.: +49 2771 391-230
Fax: +49 2771 391-231
E-Mail: Luca.Bononcini@gmail.com

Kerstin Bechtum 
Tel.: +49 2771 391-230
Fax: +49 2771 391-231
E-Mail: Kerstin.Bechtum@stroeher.de

сША Belden Tri-State Build. Materials
333 7th Avenue, 5th Floor
New York, NY 10001

Tel.: +1 212 686 3939
E-Mail: luke@btsbm.com

Kerstin Bechtum 
Tel.: +49 2771 391-230
Fax: +49 2771 391-231
E-Mail: Kerstin.Bechtum@stroeher.de
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оБрАтнАя сторонА: керАМоГрАнит
Гладкая структура пор поверхности обеспечивает 
неблагоприятные адгезионные свойства, 500-кратное 
увеличение под микроскопом – прямой контроль.

схеМАтично керАМоГрАнит
Даже самое незначительное количество конденсационной 
влаги, которая образовалась в результате процесса укладки, 
не может испаряться естественным путем.

оБрАтнАя сторонА: STRÖHER KERAPLATTE®

Программа Keraplatte® с очень хорошими адгезионными 
свойствами, 500-кратное увеличение под микроскопом – 
прямой контроль.

схеМАтично ПлиткА STRÖHER KERAPLATTE®

Проникшая вода может испаряться через капиллярные 
каналы самым быстрым образом, возможность 
возникновения разрушений из-за мороза исключается.

ГАрАнтировАннАя Морозо- 
стойкость: ФУнкЦио-
нАльнАя: керАМикА с  
эФФектоМ МеМБрАны.
Террасные элементы STRÖHER обладают паропроницаемыми капиллярными каналами и структурой пор, 
устойчивой к атмосферным явлениям с гомогенной структурой частиц, обеспечивающей отвод воды. „Даже 
самое минимальное количество конденсата может испаряться естественным путем и элемент не разрушает-
ся. Мы называем это эффектом мембраны.

В межсезонье, керамика, применяемая вне помещений, в зависимости от нахождения в том или ином 
регионе, должна обладать способностью выдерживать колебания температур вплоть до 70 °С, связанных с 
резкой переменой погодных условий между морозами и оттепелями. Керамика компании STRÖHER обладает 
такой способностью – и, следовательно, соответствует стандарту DIN EN ISO 10545-12 и с большим запасом 
удовлетворяет требованиям стандарта. 

Свойство задней поверхности с открытыми порами обеспечивает оптимальное сцепление с основанием. Это 
гарантирует надежную фиксацию и прочность при растяжении. В отличие от  поверхности керамогранита, 
прессованного в сухом состоянии порошка, клинкерная керамика, при квалифицированно выполненной 
укладке, не разрушается даже в случае нагрузок, связанных с колебаниями основания.

* Ströher - единственный немецкий производитель и поставщик, предоставляющий на все продукты, произведённые методом экструдирования 25-летнюю гарантию на 
морозоустойчивость, при условии квалифицированной и профессиональной укладки материала специалистом: Zoé, Gravel Blend, Epos, Aera T, Aera, Roccia X, Roccia, Asar, 
Terra, Duro, TerioTec® X Profile, TerioTec® X, TerioTec®, Secuton®, Stalotec®, Kontur, Stiltreu, Riegel 50, Handstrich, Steinlinge, Glanzstücke, Zeitlos, Keraprotect® и Keravette®.
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Cоветы По УклАдке от 
STRÖHER открытые зоны и стУПени

Aссортимент фасонных деталей и ступеней предлагает большое количество вариантов отделки 
для различных поверхностей. лестницы, подоконники, фигурные плинтусы для ступеней больше не 
препятствие, а дополнительный акцент в Вашем архитектурном решении.
Важно! Необходимо укладывать плитку, предварительно вынув её из разных упаковок и перемешав. 
Соблюдайте рекомендации по ширине шва. Для достижения ровной линии швов мы рекомендуем 
выкладывать плитку, ориентируясь на направление канавок с тыльной стороны плитки. Перед 
началом работ необходимо сравнить цвет и маркировку плитки, указанную на упаковке. Рекламации, 
заявленные после укладки плитки не принимаются.

Рекомендованная ширина шва: клинкерная плитка 8-10 мм / 
плитка горизонтальной экструзии 6 мм / керамогранит 4-5 мм
укладка ступеней на улице: при укладке ступеней на улице выступающая часть не должна 
приклеиваться. Таким образом, можно избежать различных повреждений или трещин в результате 
возможных движений нижнего слоя основы.

Вертикальная плитка под 
ступень всегда должна 
заходить за выступ ступени!

Конструкция лестницы: мы 
рекомендуем уклон 1-2% для 
идеального стока воды.

Рекламации, обусловленные 
ошибками при укладке 
материала, производителем 
не рассматриваются.

Рекомендуем производить
укладку с учётом воздушного 
зазора 3-4 мм.

Претензии, которые объясняются выполненной ненадлежащим образом укладкой, не могут быть 
урегулированы производителем.

149



ПрАвильнАя ПодГотовкА  
клинкерной оБлиЦовочной  
Плитки для УклАдки нА ФАсАдАх

ПредвАрительнАя ПодГотовкА: Прежде чем посадить на клей клинкерные облицовочные плитки, 
необходимо выполнить разметку размеров на оконных и дверных перемычках. Размеры откосов и 
перемычек лишь в крайне редких случаях соответствуют стандартным размерам плиток. По этой причине 
приходится подгонять скрепление плиток. Определенные размеры затем переносятся также и на углы 
каменной стены. 

ПодГотовкА: После разметки размеров по высоте на углах каменной стены угловые элементы на внешних 
углах обрабатываются по методу двойного намазывания (Floating-Buttering). „Floating“ означает нанесение 
клеящего материала зубчатым мастерком по центру. По способу „Buttering“ с помощью шпателя или 
мастерка клеем намазывается по краям тыльная сторона клинкерной облицовочной плитки. Прежде чем 
обрабатывать поверхность, следует сначала определиться с перевязкой каменной кладки. В большинстве 
случаев рекомендуется нестандартная перевязка, при которой на одном квадратном метре укладываются 
пять головок. Оптически одна головка имитирует торцовую сторону целого кирпича, и в клинкерной 
облицовочной плитке вырезается из поверхности с помощью ножа для резки плитки или инструмента Flex. 

рАсШивкА: После подготовки клинкерной облицовочной плитки, выждав соответствующее время 
выдержки (соблюдать параметры, указанные изготовителем раствора), можно приступать к расшивке швов. 
Клинкерные плитки можно затирать методом поверхностной затирки. На рынке предлагается множество 
растворов для заделки швов, однако, в  некоторые из них добавляют полимерные материалы и красящие 
пигменты. Поэтому перед выбором следует в обязательном порядке переговорить с изготовителем раствора 
на предмет пригодности. Все шероховатые, патинированные и структурированные поверхности обычно 
расшиваются шпателем для расшивки швов. 

Оконный откос, превосходно выполненный с помощью.
углового элемента.

С уголками работают по методу двойного намазывания.

Укладка плоских клинкерных плиток с помощью шнура. 
Клинкерные плитки вдавливаются в слой клея.

Полностью облицованная поверхность. После времени 
выдержки можно приступать к расшивке швов.
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При расшивке швов кельмой можно выработать различные оптические 
элементы. Будь-то заглубленная затирка или шов, выполненный кельмой, 
который, как в данном случае, легко вжимается или вытягивается с 
помощью шланга.

По методу поверхностной затирки швы заделываются с 
помощью расшивочной или штукатурной рейки. Настенные 
поверхности обрабатываются сверху вниз.

Расшивка с помощью мастерка для расшивки швов в 
горизонталях.

Обметание шва при помощи щетки придает ему 
соответствующую структуру.

С помощью штукатурной рейки с губкой по диагонали 
смывают избыточный раствор.

Вертикальные швы проще расшиваются с помощью шпателя 
меньших размеров для расшивки швов.

Вид готового шва. Всегда полностью расшиваются все 
стороны.

Готовый вид шва. Поверхность, выполненная плиткой из 
элементов, относящихся к эксклюзивной серии 
GLANZSTüCKE.

Обозначенные Ströher – серий могут расшиваться поверхностным 
способом: GLANZSTüCKE,, KERAVETTE®, KERABIG®

Обозначенные Ströher – серий расшиваются в шов:
RIEGEL 50, HANDSTRICH, STEINLINGE, ZEITLOS, KERAPROTECT®

рАсШивкА в Шов с ПриМенениеМ сПеЦиАльных инстрУМентов

рАсШивАться ПоверхностныМ сПосоБоМ
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Ströher GmbH· Ströherstraße 2–10 ∙ 35683 Dillenburg
T. +49 2771 391-0 ∙ F. +49 2771 391-340  · info@stroeher.de ∙ www.stroeher.de




